Amada EML 3610 NT 4kW

Baujahr: 2005
Maschinenstunden: ca. 108.000 h
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Technische Daten:
Steuerung: AMNC-F

Stanzkraft: 300kN

Verfahrbereich Stanzbetrieb (XxY): 3050 x 1875 mm
Verfahrbereich Laserbetrieb (XxY): 2550 x 1525 mm
Verfahrbereich kombinierter Betrieb (XxY): 2500 x 1500 mm
Verfahrbereich Laserachse (Z): 380 mm

Max. Materialdicke: 6 mm

Max. Tischbelastung: 220 kg
Verfahrgeschwindigkeit X/Y: 100 / 80 m/min
Achssimultan: 128 m/min

Positionsabweichung: +/- 0,1 mm

Anzahl Stationen Revolver: 45

Davon Rotationsstationen: 4
Revolverdrehgeschwindigkeit: 30 1/min

Max. Anzahl Stanzhibe: 780/min

Tischausfuhrung: Blrstentisch

Teileklappe: 400 x 1525 mm

Maschinenrahmen: Brickengestell

Pressenantrieb: servo-elektrisch

Antriebe Revolver + Tischantrieb: AC-Servo Motoren
Maschinengewicht: 29 to



Laser:

Resonator: FANUC AF4000E
Max. Laserdauerleistung: 4000 W
Lasergasverbrauch: 10 I/h
Laserwellenlange: 10,6 ym
Strahldivergenz: < 2mrad

Steuerung:

CNC-Typ: AMNC-F

Bildschirm: 14“ LCD

Anzahl der kontrollierten Achsen: 7 (X/YP/YL/Z/T/C)
Speicherkapazitat: 10 MB Flash ROM
Datentragerlaufwerk: 3,5 HD, CD-ROM
Schnittstellen: USB, RS 232, Ethernet

Ausstattung:

- Teileklappe

- Air Jet Vakuum

- Barcode Leser

- Keilnivellierelemente

- Blechdeformationssensorik

- ,Punch- und Forming*

- integrierte 4-fach Gewindeeinheit M8

- Dusen- und Linsenschnellwechselsystem
- Automatisches Fokussystem

- Automatische Gasdruckregelung

- Hochdruckschneideinrichtung (CleanCut)
- Aluminiumschneideinrichtung (AluCut)

- Absauganlage







tom

EH
=
5400
1 2 3 4
™N SN /
™ o N ] 5
14
..... OO TR — — 6
ot Ml A N
[ BRI
i il | .
13 ﬁ E ',f/ — E _,_,_--""'-F-FF
12— |1 . =t |
e i i et 222 g| [ 8
1 = ®
off A
—=|! : 8
= CIRUN; L
&0 || : ;
9
T 7000

Edhiblock PC 180, [LxBxH) 1040 x 880 x 2000 mm {Stromzulestung kundensestig)
Absauganlage DELTAComp 1500-5/8, (LxBxH) 1820 x 1050 x 2200 mm [Toren geschlossen]
[Stromzuleitung kundenseitig [ 3 m Absaugschlauch im Lisferurmfang enthalten)
Strahlgangspdlung KA-MT 8, (LxBudH) 832 x 200 = 1135 mm (Druckluftmuleitung kundenssitig)
Transforrmator TG 414, (LxBxH) 825 x 630 x 740 mm {Sromzulsitung kundensedig)
Schutzgiter

Stromanschiuss Hauptschalter Lasemesonator wom Transformator (Stromzuleitung kundenseitig)
Kihkwasseranschluss (2 x 10 m im Lieferumiang enthalten))

Lasergasanschluss (7 m Kunststoffschiauch im Lisferumfang enthalten)

Lichtschranke

Druckiuftanschiuss (Druckiufizuleitung kundenseitig)

Bedienkonsole

Gasanschluss O;, Nz (Gaszulsitung kundenssitig)

Druckiuftanschiuss der Strahlgangspiung (Drucklufizulstung im Lisferumiang enthalten)
Stromanschiuss Hauptschalter Maschine vom Transformator (Stromzulsitung kundenssitig)

HINWEIS
- Alle Angaben in mm.
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- Der Sicherheitsbereich (Verfahnwegabsicherung) der Stanzmaschine ist abhdngig won dem verarbeiteten Blechformat und der venwendsten
Sicherheitseinrichiungen. Die Angaben zum Sicherheitsbereich beziehen sich auf die Standardabsicherung bei Bearbeitung von Grofifomat.

- Zum Machsetzen sind Beistelitische erforderdich (Option).

- Der Aufsteliplan zeigt eine magliche Anordung der Periphenegerate.
Die Peripheriegerdte konnen, unter Beachtung der max. Linge der Zuleitungen,

auch anders angeordnet werden. . "
- Raumbedarf fir Schneidgaswersorgung, Wartung und Be- und Entladung beriicksichiigen HA DA

Capyright ARMADA Smb
Technimcha Anderungen vortehslen

Vearsion: |

EML-Z 3610 NT, AF 2000 E (L)
{Standanisicherhettsainnchiung)
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